Manual técnico de soldagem de agulhas
Mallu Santos
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Diferentes tipos de soldagem
Quanto aos  tipos de soldagem de agulhas existente são:

Round - soldagem em formato redondo ou circular

 

Round com 3 agulhas com uma á frente - para traços extra finos

Round com 3 agulhas - apenas para traços

Round acima de 5 agulhas - para traços grossos e pintura

Flat - soldagem em formato plano

Flat camada simples - para pintura e sombreado

Flat camada dupla ou tripla (também chamada de magnum) - Para preenchimento sólido

Flat alternada ou magnum - um tipo de soldagem usado principalmente para preenchimento sólido, onde as agulhas são soldadas em uma única camada, divididas em posição alternada. 

 

O nome magnum, dependendo da região pode ser dado á flat alternada ou á flat de mais de uma camada.

 

Métodos de soldagem
Round - com gabarito para solda manual e fieira
1. Encaixe as agulhas com as pontas para baixo no gabarito de soldagem;

2. Pingue uma gota de ácido na parte traseira das agulhas que já devem estar juntas

3. Bata a solda na traseira das agulhas;

4. Agora coloque as pontas das agulhas cuidadosamente no orifício correspondente da fieira, de modo que as agulhas não ultrapassem para o outro lado mais do que 1 mm;

5. Faça uma leve pressão com o dedo para que as agulhas fiquem levemente “abauladas” ;

6. Pingue o ácido em todo o comprimento das agulhas;

7. Bata a solda da parte de trás chegando até a 5 mm da ponta das agulhas.

8. Agora é só preparar a haste com ácido e solda e então soldas a traseira das agulhas á haste.

Flat simples - método manual

1. Pegue o número escolhido de agulhas;

2. Alinhe as pontas usando a superfície da unha do polegar,  deixando um formato reto e as últimas agulhas de cada lado um pouco mais altas de maneira a arredondar as pontas;
3. Pingue uma gota de solda na traseira das agulhas já alinhadas;
4. Junte a traseira com solda;

5. Segure as agulhas pela parte frontal e solde-as no comprimento, deixando cerca de 6 mm livres de solda á partir da ponta.

6. Agora é só preparar a haste com ácido e solda e então soldas a traseira das agulhas á haste.
Flat dupla - método manual

1. Pegue o número escolhido de agulhas para cada camada;

2. Monte uma flat simples;

3. Solde as duas agulhas flat simples, uma sobreposta a outra.

4. Agora é só preparar a haste com ácido e solda e então soldas a traseira das agulhas á haste.

Flat alternada - método manual com lâmina

1. Pegue o número escolhido de agulhas;

2. Alinhe as pontas usando a superfície da unha do polegar deixando o formato reto;

3. Pingue uma gota de solda na traseira das agulhas já alinhadas;

4. Junte a traseira com solda;

5. Com o auxílio de uma lâmina (estilo gillete), separe as agulhas uma para baixo e uma para cima da lâmina;

6. Solde até 8 mm da ponta.

7. Agora é só preparar a haste com ácido e solda e então soldas a traseira das agulhas á haste.

Outras dicas importantes:
· Existem gabaritos diversos, geralmente com um preço um pouco mais elevado, onde você encaixa as hastes e as agulhas e pode soldar várias agulhas ao mesmo tempo, em vários formatos, mas é sempre bom saber soldar as agulhas manualmente.

· Para qualquer tipo de agulha montada, é necessário, após a soldagem, colocar a agulha de molho em água com bicarbonato de sódio por 10 minutos e em seguida enxaguar em água abundante para neutralizar o ácido usado.

· Todas as agulhas devem ser secas, embaladas, datadas e esterilizadas em autoclave antes de serem usadas. A validade para este tipo de esterilização é de 30 dias.
· Outras alternativas para a esterilização das agulhas, neste caso para grandes quantidades de agulhas soldadas, é a esterilização por raios gama ou por óxido de etileno. Existem empresas especializadas na terceirização do serviço de esterilização por estes dois métodos.

Lembre-se que as agulhas, mesmo quando ainda não foram usadas, podem estar contaminadas com fungos, vírus ou bactérias e podem causar sérios problemas na pele do cliente. Por isso, nada de soldar as agulhas na hora. Agulhas só previamente esterilizadas.
Quanto á espessura:

 

0,25 mm - para traços super finos - no sombreado deixam menos marcas e mais suavidade

0,30 mm - para traços finos

0,35 mm - para traços comuns - melhor para preenchimento sólido

 

Quanto ao tipo de pontas:

 

Super point - ponta bem mais afilada com um afilamento bem gradual

Standard point - ponta menos afilada

Pencil point - ponta bem afilada, mas com afilamento brusco

 

Quanto ao polimento

 

Polida - agulha muito lisa - retém menos tinta

Porosa - agulha menos polida - retém mais tinta
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